Servico Publico Federal

MINISTERIO DA ECONOMIA
" INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA-INMETRO

PORTARIA N2 71, DE 22 DE FEVEREIRO DE 2022

Aprova o Regulamento Técnico da Qualidade e os
Requisitos de Avaliagdo da Conformidade para
Componentes Automotivos de Motocicletas,
Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos —
Consolidado.

O PRESIDENTE DO INSTITUTO NACIONAL DE METROLOGIA, QUALIDADE E TECNOLOGIA - INMETRO,
no exercicio da competéncia que Ihe foi outorgada pelos artigos 42, § 22, da Lei n? 5.966, de 11 de
dezembro de 1973, e 39, incisos | e IV, da Lei n2 9.933, de 20 de dezembro de 1999, combinado com o
disposto nos artigos 18, inciso V, do Anexo | ao Decreto n? 6.275, de 28 de novembro de 2007, e 105,
inciso V, do Anexo a Portaria n? 2, de 4 de janeiro de 2017, do entdo Ministério da Industria, Comércio
Exterior e Servicos, considerando o que determina o Decreto n? 10.139, de 28 de novembro de 2019, e o
que consta no Processo SEI n? 0052600.009724/2021-96, resolve:

Objeto e ambito de aplicacao

Art. 12 Fica aprovado o Regulamento Consolidado para Componentes Automotivos de
Motocicletas, Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos, na forma dos Regulamentos Técnicos da
Qualidade, dos Requisitos de Avaliacao da Conformidade e das EspecificacOes para o Selo de Identificacdo
da Conformidade, fixados, nos Anexos I, 11, Ill, IV, V e VI desta Portaria.

Art. 22 Os Regulamentos Técnicos da Qualidade, estabelecidos nos Anexos |, II, lll e IV, determinam
os requisitos, de cumprimento obrigatdrio, referentes a seguranca do produto.

Art. 32 Os fornecedores de componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos deverao atender integralmente ao disposto no presente Regulamento.

Art. 42 Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos, objeto deste Regulamento, deverdo ser fabricados, importados, distribuidos e
comercializados, de forma a ndo oferecer riscos que comprometam a seguranca do usudrio,
independentemente do atendimento integral aos requisitos ora publicados.

§ 192 Aplica-se o presente Regulamento aos componentes automotivos de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos destinados, exclusivamente, ao mercado de reposicao.

§ 292 Por mercado de reposicao, entende-se os componentes comercializados no comércio de
atacado e varejo, incluindo os servicos autorizados e concessionarias das marcas de motocicletas,
motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos.

§ 392 Encontram-se excluidos do cumprimento das disposi¢cdes previstas neste Regulamento, os
componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos:

| - destinados as linhas de montagem de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos;
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Il - a serem aplicados em veiculos devido a recall;

Il - aplicados exclusivamente em veiculos com producao descontinuada até 31 de dezembro de
2008;

IV - destinados exclusivamente a veiculos que possuam motorizagdo com volume maior que 450
cilindradas;

V - destinados exclusivamente a veiculos que possuam poténcia maxima superior a 25 kW;

VI - destinados exclusivamente a veiculos que possuam preco publico sugerido minimo de venda de
R$25.000,00;

VIl - destinados ao mercado de reposi¢ao, desde que sejam importados como parte de um conjunto
montado;

VIl - destinados exclusivamente as bicicletas, bicicletas elétricas, maquinas, implementos e
equipamentos agricolas; e

IX - destinados exclusivamente as minimotos, motos de competicao e as motocicletas ou similares
gue nao se destinam a trafegar em vias publicas.

§ 42 Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos de producdo descontinuada a partir de 01 de janeiro de 2009 até a data de 24 de margo de
2014, e fabricados ou importados antes de 24 de mar¢o de 2019, poderdo ser comercializadas até o
término de seus estoques.

§ 52 Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos destinados a veiculos de baixos volumes de importacdo e de producdo, veiculos especiais,
veiculos de colecdo ou de aplicacdo especial devem atender a regulamentacdo especifica da Portaria
Inmetro vigente para componentes automotivos de baixo volume.

Art. 52 Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos s6 poderdo ser comercializadas no pais com a presenca de uma das frases a seguir, em suas
embalagens e catalogos técnicos, midia eletrénica ou meio fisico, nos pontos de venda, de forma clara e
indelével, acessivel ao consumidor, com tamanho de fonte minima de 2 milimetros, para fins de
referenciar sua exclusdo do escopo desta regulamentacdo:

| - “Este componente é destinado as linhas de montagem de motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadericiclos.”;

Il — “Este componente é destinado a motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos
devido a recall.”;

Il — “Este componente é aplicado exclusivamente na(s) motocicleta(s) modelo(s) incluir os nomes
dos modelos com produc¢ao descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

IV — “Este componente é aplicado exclusivamente na(s) motoneta(s) modelo(s) incluir os nomes dos
modelos com produc¢do descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

V — “Este componente é aplicado exclusivamente no(s) ciclomotor(es) modelo(s) incluir os nomes
dos modelos com producao descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

VI — “Este componente é aplicado exclusivamente no(s) triciclo(s) modelo(s) incluir os nomes dos
modelos com producdo descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”;

VIl — “Este componente é aplicado exclusivamente no(s) quadriciclo(s) modelo(s) incluir os nomes
dos modelos com producdo descontinuada até 31 de dezembro de 2008.”

VIII — “Este componente é aplicado exclusivamente em motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos que possuem motorizagdao com volume maior que 450 cilindradas.”;
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IX — “Este componente é aplicado exclusivamente em motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos que possuam poténcia maxima superior a 25 kW.”;

X — “Este componente é aplicado exclusivamente em motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos que possuam preco publico sugerido minimo de venda de R$25.000,00.”;

Xl — “O(s) componente(s) incluir o(s) nome(s) do(s) componente(s) aplicado(s) exclusivamente em
motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos sdo importados e fazem parte de um
conjunto montado, ndo sendo permitida a comercializagdo separadamente.”;

Xl — “Este componente é aplicado exclusivamente em bicicletas.”;

Xl — “Este componente é aplicado exclusivamente em bicicletas elétricas.”;
XIV — “Este componente é aplicado exclusivamente em maquinas, implementos e equipamentos
agricolas.”;

XV — “Este componente nao estd sujeito a certificagdo compulsdria, conforme determina o art. 52
da Portaria Inmetro n2 xxx/202X.[mengdo a Portaria ora aprovada]

Art.62 A cadeia produtiva de componentes automotivos de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos fica sujeita as seguintes obrigaces e responsabilidades:

| — o fabricante nacional deve fabricar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, componentes
automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos conforme o disposto neste
Regulamento;

Il — o importador deve importar e disponibilizar, a titulo gratuito ou oneroso, componentes
automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos conforme o disposto neste
Regulamento;

Il — os demais entes da cadeia produtiva e de fornecimento de componentes automotivos de
motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos, incluindo o comércio em
estabelecimentos fisicos ou virtuais, devem manter a integridade do produto, das suas marcacbes
obrigatérias, preservando o atendimento aos requisitos deste Regulamento.

Pardgrafo Unico. Caso um ente exerca mais de uma funcdo na cadeia produtiva e de fornecimento,
entre as anteriormente listadas, suas responsabilidades sdo acumuladas.

Exigéncias Pré-Mercado

Art. 72 Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos, fabricados, importados, distribuidos e comercializados em territério nacional, a titulo
gratuito ou oneroso, devem ser submetidos, compulsoriamente, a avaliacdo da conformidade, por meio
do mecanismo de certificacdo, observado os termos deste Regulamento.

§ 12 Os Requisitos de Avaliacao da Conformidade para Componentes Automotivos de Motocicletas,
Motonetas, Ciclomotores, Triciclos e Quadriciclos estao fixados no Anexo V desta Portaria.

§ 22 A certificacdo ndo exime o fornecedor da responsabilidade exclusiva pela seguranga do
produto.

Art. 82 Apdbs a certificacdo, os componentes automotivos de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos, importados, distribuidos e comercializados em territério nacional, a
titulo gratuito ou oneroso, devem ser registrados no Inmetro, considerando a Portaria Inmetro n2 258, de
6 de agosto de 2020, ou substitutiva.

§ 19 A obtencdo do registro é condicionante para a autorizacdao do uso do Selo de Identificacdo da
Conformidade nos produtos certificados e para sua disponibilizacdo no mercado nacional.
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§ 22 O modelo de Selo de Identificagao da Conformidade aplicavel para componentes automotivos
de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos, encontra-se no Anexo VI desta Portaria.

Art. 92 Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos, abrangidos pelo Regulamento ora aprovado, estdo sujeitos ao regime de licenciamento de
importacdo nao automatico, devendo o importador obter anuéncia junto ao Inmetro, considerando a
Portaria Inmetro n2 18, de 14 de janeiro de 2016, ou substitutiva.

Vigilancia de Mercado

Art. 10. Os componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos, objetos deste Regulamento, estdo sujeitos, em todo o territério nacional, as a¢des de
vigilancia de mercado executadas pelo Inmetro e entidades de direito publico a ele vinculadas por
convénio de delegagao.

Art. 11. Constitui infragcdo a agao ou omissao contrdria ao disposto nesta Portaria, podendo ensejar
as penalidades previstas na Lei n2 9.933, de 1999.

Art. 12. O fornecedor, quando submetido a a¢des de vigilancia de mercado, deverd prestar ao
Inmetro, quando solicitado, as informacgdes requeridas em um prazo maximo de 15 dias.

Prazos e disposicoes transitdrias

Art. 13. Os fornecedores de componentes automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores,
triciclos e quadriciclos automotivasterdo até 12 (doze) meses contados da data de vigéncia desta Portaria,
para atualizarem a exigéncia do inciso XVII do art. 52. Art. 13. Os fornecedores de componentes
automotivos de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos terdo até 12 (doze) meses
contados da data de vigéncia desta Portaria, para atualizarem a exigéncia do inciso XV do art. 59.

(Retificacdo publicada no Diario Oficial da Unido de 12/05/2022)

“Art. 13A. Os fabricantes e importadores de componentes automotivos de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos, terdo até a avaliacdo de manutencdo ou de recertificacdo que
ocorrer apos a vigéncia desta Portaria, para se adequarem a exigéncia dos novos requisitos técnicos
referentes ao ensaio de durabilidade, constante na Tabela 1, dos Anexos Especificos |, Il e lIl.” (NR)

Redacido dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

Art. 14. A publicacdo desta Portaria ndo implica na necessidade de que seja iniciado novo processo
de certificacdo com base nos requisitos ora consolidados.

Paragrafo unico. Os certificados ja emitidos deverdo ser revisados, para referéncia a Portaria ora
publicada, na préxima etapa de avaliacdo.

Clausula de revogacao

Art. 15. Ficam revogados, na data de vigéncia desta Portaria:

| — Portaria Inmetro n2 50, de 28 de janeiro de 2014, publicada no Diario Oficial da Unido de 30 de
janeiro de 2014, secdo 1, pagina 113;

Il — Portaria Inmetro n2 123, de 19 de marcgo de 2014, publicada no Didrio Oficial da Unido de 24 de
marco de 2014, secdo 1, paginas de 94 a 95;

Il — artigos 3¢, 49, 79, 82, 10, 11, 12 e 15, da Portaria Inmetro n2 248, de 3 de junho de 2016,
publicada no Diario Oficial da Unido de 7 de junho de 2016, se¢do 1, paginas de 42 a 43;

IV — Portaria Inmetro n2 356, de 30 de outubro de 2018, publicada no Didrio Oficial da Unido de 12
de novembro de 2018, secdo 1, pagina 31;
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V — Portaria Inmetro n2 357, de 30 de outubro de 2018, publicada no Didrio Oficial da Unido de 12
de novembro de 2018, se¢do 1, paginas de 31 a 32;

VI — Portaria Inmetro n2 358, de 30 de outubro de 2018, publicada no Diario Oficial da Unido de 12
de novembro de 2018, se¢do 1, pagina 32;

VIl — Portaria Inmetro n2 359, de 30 de outubro de 2018, publicada no Diario Oficial da Unido de 12
de novembro de 2018, se¢do 1, pagina 32; e

VIII — Portaria Inmetro n2 194, de 25 de abril de 2019, publicada no Diario Oficial da Unido de 8 de
maio de 2019, sec¢do 1, pagina 60.

Vigéncia
Art. 16. Esta Portaria entra em vigor em 03 de margo de 2022, conforme o art. 42 do Decreto n?
10.139, de 2019.

MARCOS HELENO GUERSON DE OLIVEIRA JUNIOR

Presidente
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ANEXO | - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
I CORRENTE DE TRANSMISSAO DE MOTOCICLETAS, MOTONETAS,
INMETRO CICLOMOTORES, TRICICLOS E QUADRICICLOS
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatérios para corrente de
transmissdo, a serem atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado nacional.

2. SIGLAS

Para efeitos deste RTQ sdo adotadas as siglas contidas no documento citado no item 3, complementadas
pela que segue.

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3. DOCUMENTOS

el tricicl ricicl Di N ‘todos.d
Ensaios
ABNT NBR 16427:2022 Correntes, coroas e pinhdes de motocicletas, motonetas,

ciclomotores, triciclos e quadriciclos — Dimensdes e métodos de
Ensaios” (NR)

Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

4. DEFINICOES

Para fins deste RTQ, sdao adotadas as defini¢des contidas no documento citado no item 3.

5. REQUISITOS TECNICOS

5.1 As correntes de transmissdao devem possuir as dimensdes previstas na Tabela 1 deste RTQ.

“5.1 As coroas devem possuir as dimensdes diametrais, do perfil lateral do dente, do diametro do cubo
e furos de fixacdo, conforme norma ABNT NBR 16427:2022.” (NR)
Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

5.3 As correntes de transmissdao devem ser construidas com materiais que oferegam resisténcia mecanica.

5.4 As correntes de transmissdao devem estar envolvidas em 6leo protetivo, ou graxa, ou produto similar
gue exerca esta funcdo em sua embalagem.
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5 ANEXO Il - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
INMETRO COROA DE MOTOCICLETAS, MOTONETAS, CICLOMOTORES, TRICICLOS E QUADRICICLOS
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatérios para coroa, a serem
atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado nacional.

2. SIGLAS

Para efeitos deste RTQ sdo adotadas as siglas contidas no documento citado no item 3, complementadas
pela que segue.

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3. DOCUMENTOS

el tricicl lricicl Di N ‘todos.d
Ensaios:
ABNT NBR 16427:2022 Correntes, coroas e pinhdes de motocicletas, motonetas,

ciclomotores, triciclos e quadriciclos — Dimensdes e métodos de
Ensaios” (NR)

Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

4. DEFINICOES

Para fins deste RTQ, sdao adotadas as defini¢des contidas no documento citado no item 3.

5. REQUISITOS TECNICOS

5.1 As coroas devem possuir as dimensdes diametrais, do perfil lateral do dente, do diametro do cubo e
furos de fixacdo, conforme norma ABNT NBR 16427:2022. (NR)

Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

5.2 As coroas devem ser construidas com materiais que oferecam resisténcia quanto ao desgaste
mecanico.

5.3 As coroas devem possuir revestimento aderente a superficie que oferega resisténcia a corrosao.


http://sistema-sil.inmetro.gov.br/rtac/RTAC003047.pdf
http://sistema-sil.inmetro.gov.br/rtac/RTAC003047.pdf

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022

5 ANEXO IIl - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
INMETRO PINHAO DE MOTOCICLETAS, MOTONETAS, CICLOMOTORES, TRICICLOS E QUADRICICLOS
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatérios para pinhdo, a serem
atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado nacional.

2. SIGLAS

Para efeitos deste RTQ sdo adotadas as siglas contidas no documento citados no item 3, complementadas
pela que segue.

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3. DOCUMENTOS

ABNT NBR 16427:2016 Correntes, coroas e pinhdes de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos — Dimensdes e métodos de
Ensaios
4. DEFINICOES

Para fins deste RTQ, sdo adotadas as definicdes contidas no documento citado no item 3.

5. REQUISITOS TECNICOS
5.1 Os pinhdes devem possuir dimensdes diametrais, conforme norma ABNT NBR 16427:2016.

5.2 Os pinhdes devem ser construidos com materiais que oferecam resisténcia quanto ao desgaste
mecanico.
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ANEXO IV - REGULAMENTO TECNICO DA QUALIDADE PARA
I ESCAPAMENTO DE MOTOCICLETAS, MOTONETAS, CICLOMOTORES,
INMETRO TRICICLOS E QUADRICICLOS
1. OBJETIVO

Este Regulamento Técnico da Qualidade estabelece os requisitos obrigatérios para escapamento, a serem
atendidos por toda cadeia fornecedora do produto no mercado nacional.

2. SIGLAS

Para efeitos deste RTQ sdo adotadas as siglas contidas no documento citado no item 3, complementadas
pela que segue.

RTQ Regulamento Técnico da Qualidade

3. DOCUMENTOS

N3o ha documentos complementares para este RTQ.

4. DEFINICOES
Para fins deste RTQ, é adotada a definicao a seguir.
4.1 Escapamento

Tubo metalico utilizado para a condugao dos gases oriundos da combustdao do motor até a atmosfera.

5. REQUISITOS TECNICOS

5.1 Os escapamentos devem ter sua estanqueidade garantida, sendo que as dimensdes do sistema de
fixacdo e as condi¢Ges de acabamento (rebarbas, cantos vivos, furos ou trincas) ndo podem permitir o
vazamento de gases.

5.2 Os escapamentos ndo podem causar queimaduras no usuario, quando em toques acidentais, sob
condi¢des normais de utilizacdo do veiculo com o uso de vestimentas e acessérios adequados. Para tanto,
0 escapamento deve possuir uma prote¢ao mecanica nas regides onde sao possiveis toques acidentais
sob condi¢des normais de utiliza¢gdo do veiculo.

5.3 Os escapamentos devem ser construidos com materiais que oferecam resisténcia a corrosao.
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ANEXO V - REQUISITOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA
COMPONENTES AUTOMOTIVOS DE MOTOCICLETAS, MOTONETAS, CICLOMOTORES,
INMETRO TRICICLOS E QUADRICICLOS
1. OBJETIVO

Estabelecer os critérios e procedimentos de avaliacdo da conformidade para componentes automotivos
de motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e quadriciclos, com foco no seguranca, por meio do
mecanismo de certificacdo, visando a prevencao de acidentes no seu uso.

Nota: Para fins de simplificagdo, o termo “componentes automotivos de motocicletas, motonetas,
ciclomotores, triciclos e quadriciclos” é referenciado neste RAC como “componentes automotivos”.

1.1 Agrupamento para efeitos de certificacao
1.1.1 Para certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia.

1.1.2 Os critérios para formacao de familia de cada componente automotivo estdo definidos nos Anexos
Especificos deste RAC.

2. SIGLAS

Para efeitos deste RAC sdo adotadas as siglas contidas nos documentos citados no item 3.

3. DOCUMENTOS

Para efeitos deste RAC sdo adotados os documentos a seguir e os listados no RGCP.

Portaria Inmetro n2 200, de 2021 Aprova os Requisitos Gerais de Certificacdo de Produto —
RGCP
ABNT NBR 16427:2022 Correntes, coroas e pinhdes de motocicletas, motonetas,

ciclomotores, triciclos e quadriciclos — Dimensdes e métodos
de Ensaios (NR)

Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

4. DEFINICOES

Sdo aplicadas as definicdes constantes nos documentos listados no item 3 e nos Anexos Especificos deste
RAC.

5. MECANISMO DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O mecanismo de avaliacdo da conformidade para Componentes Automotivos de Motocicleta é a
certificacdo.


http://sistema-sil.inmetro.gov.br/rtac/RTAC003047.pdf
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6. ETAPAS DA AVALIACAO DA CONFORMIDADE
Este RAC estabelece 2 (dois) modelos de certificacdo distintos, cabendo ao fornecedor optar por um deles:

a) Modelo de Certificagdo 5 — Avaliagdo inicial consistindo de ensaios em amostras retiradas no fabricante
incluindo auditoria do Sistema de Gestdo da Qualidade - SGQ, seguida de avaliacdo de manutencao
periddica através de coleta de amostra do produto no comércio, para realizacdo das atividades de
avaliacdo da conformidade, e auditoria do SGQ.

b) Modelo de Certificacdo 1b — Ensaio de lote.
6.1 Modelo de Certificacdao 5

6.1.1 Avaliagao Inicial

6.1.1.1 Solicitagao de Certificacao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitacdo formal ao OCP, fornecendo a documentacao descrita no
RGCP.

6.1.1.2 Andlise da Solicitacdo e da Conformidade da Documentagao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da conformidade da documentagdo devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP e nos Anexos Especificos citados neste RAC.

6.1.1.3 Auditoria Inicial do Sistema de Gestao
Os critérios de auditoria inicial do sistema de gestdao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.1.4 Plano de Ensaios Iniciais

Os critérios para a definicao dos planos iniciais devem seguir os as condi¢des definidas no RGCP. O plano
de ensaios iniciais deve ser elaborado por familia e contemplar a amostragem especificada no Anexo
Especifico de cada Componente Automotivo.

6.1.1.4.1 Definicao dos ensaios a serem realizados

Deve ser verificado o atendimento de todos os requisitos estabelecidos no RTQ. Os ensaios sdao 0s
estabelecidos no Anexo Especifico de cada Componente Automotivo.

6.1.1.4.2 Definicao da Amostragem

6.1.1.4.2.1 A definicdo da amostragem e critérios de aceitacdo e rejeicao devem seguir as condi¢cdes gerais
definidas no RGCP. Os critérios especificos estdo descritos no Anexo Especifico de cada Componente
Automotivo.

6.1.1.4.2.2 As amostras indicadas em cada Anexo Especifico, correspondem as amostras de prova. Deve
ser coletada quantidades iguais referentes a amostra de prova, para as amostras de contraprova e
testemunha.

6.1.1.4.2.3 Caso a amostra de prova seja reprovada, o ensaio reprovado deve ser repetido,
obrigatoriamente, nas amostras de contraprova e testemunha, devendo ambas atender aos requisitos
estabelecidos no Anexo Especifico do Componente Automotivo.

6.1.1.4.3 Defini¢do do Laboratoério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.1.5 Tratamento de Nao Conformidades na Etapa de Avaliac¢ao Inicial
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Os critérios para tratamento de nao conformidades na etapa de avaliagdao inicial devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.1.6 Emissao do Certificado de Conformidade

6.1.1.6.1 Os critérios para emissdo do Certificado de Conformidade devem seguir os requisitos
estabelecidos no RGCP. O Certificado de Conformidade deve ter validade de 4 (quatro) anos.

6.1.1.6.2 No certificado de conformidade, o(s) modelo(s) da familia deve(m) ser notado(s) conforme

previsto no Anexo Especifico de cada Componente Automotivo.

a) Corrente

Descrigdo s
Modelo Cddigo de k?arras
) . ) (Descrigdo técnica do modelo, contendo, no minimo) comercial
(Designagdo comercial do (quando
Marca del 5dicos d - classe; .
modelo e cédigos de existente) de
referéncia comercial, de todas | _ material; todas as
as versoes, se existentes). ~
- retentor (s/n). VErsoes.
b) Coroa
Descrigdo Cdédigo de barras
Modelo & .
) . ) (Descrigdo técnica do modelo, contendo, no minimo) comercial
(Designagdo comercial do (quando
Marca modelo e cédigos de - acabamento superficial/ protecdo contra corrosio; existente) de
referéncia comercial, de todas | _ hiumero de dentes; todas as
as versoes, se existentes). ~
- material. Versoes.
c) Pinhdo
Modelo Descrigdo Cdédigo de k?arras
) ) comercial
(Designagao comercial do | (Descri¢do técnica do modelo, contendo, no minimo) (quando
Marca 2 di
modelo e cédigos de . ;
N '6 - nimero de dentes; existente) de
referéncia comercial, de todas todas as
as versoes, se existentes). - material. versdes

d) Escapamento

Descricdo
Modelo (Descricio técnica do modelo, contendo, no minimo)| €0digo de k.Jarras
comercial
(Designagao comercial do - dimensdes; (quando
Marca 2 di
modelo e cédigos de - ~ ~ i
. '8 - acabamento superficial/ protecdo contra corrosdo;| €Xistente) de
referéncia comercial, de todas todas as
as versoes, se existentes). - material; versdes

- tipo de protegdo a queimadura.

6.1.2 Avaliacdao de Manutencgao
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Depois da concessao do Certificado de Conformidade, o acompanhamento da Certificagdo é realizado
pelo OCP para constatar se as condigdes técnico-organizacionais que deram origem a concessao inicial da
certificagdao continuam sendo cumpridas.

6.1.2.1 Auditoria de Manutengao

6.1.2.1.1 Os critérios para auditoria de manutenc¢do devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP. A
Auditoria de Manutencdo deve ser realizada a cada 12 (doze) meses, contados da data de emissdo do
certificado.

6.1.2.1.2 Com base em evidéncias que as justifiguem, o OCP pode realizar outras auditorias
extraordindrias no periodo de 12 (doze) meses.

6.1.2.2Plano de Ensaios de Manutengao

Os critérios para o plano de ensaios de manutencdo devem seguir o estabelecido no RGCP. Os ensaios
devem ser realizados a cada 12 meses, de acordo com os requisitos definitivos no Anexo Especifico de
cada componente automotivo.

6.1.2.2.1 Defini¢ao dos Ensaios a serem realizados
Os ensaios devem ser realizados de acordo o Anexo Especifico de cada Componente Automotivo.
6.1.2.2.2 Definicdo da Amostragem de Manutengao

Para a realiza¢do destes ensaios devem ser coletadas alternadamente, no comércio e na fabrica, amostras
conforme o Anexo Especifico de cada componente automotivo.

6.1.2.2.3 Defini¢cdao do Laboratério
Os critérios para a definicdo de laboratério devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.2.3 Tratamento de ndo conformidades na etapa de Avaliacdo de Manutengdo

Os critérios para tratamento de ndao conformidades na etapa de avaliagdo de manuteng¢do devem seguir
os requisitos estabelecidos no RGCP.

6.1.2.4 Confirmagao da Manutengao
Os critérios de confirmagao da manutencgdao devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
6.1.3 Avaliacao de Recertificacao

Os critérios para avaliacdo de recertificagdao estdao estabelecidos no RGCP. A Avaliacdo de Recertificacao
deve ser realizada a cada 4 (quatro) anos, devendo ser finalizada até a data de validade do Certificado de
Conformidade.

6.2 Modelo de Certificacao 1b

6.2.1 Avaliagao Inicial

6.2.1.1Solicitagdo de Certificagdao

O fornecedor deve encaminhar uma solicitagcdo formal ao OCP, conforme critérios estabelecidos no RGCP.
6.2.1.2 Andlise da Solicita¢do e da Documentag¢ao

Os critérios de andlise da solicitacdo e da documentacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no
RGCP.

6.2.1.3 Plano de Ensaios



Devem ser realizados planos de ensaios em conformidade com o RGCP, por familia, conforme definido no
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Anexo Especifico de cada componente automotivo.

6.2.1.3.1 Definicdao dos ensaios a serem realizados

Os critérios para a definicdo de ensaios devem seguir ao estabelecido no Anexo Especifico de cada
componente automotivo.

6.2.1.3.2 Definicdo da Amostragem

6.2.1.3.2.1 A definicdo da amostragem deve seguir os critérios definidos no RGCP. A amostragem, por
familia, deve ser realizada conforme a Tabela 1 a seguir. A amostragem da Tabela 1 deve ser dividida
proporcionalmente aos ensaios estabelecidos nos Anexos Especificos de cada componente automotivo.

Tabela 1: Amostragem para os ensaios para a certificacao das familias no Modelo 1b
Tamanho do Amostragem
Lote” N de Prova Contraprova Testemunha
Certificacao

O mesmo numero de|O mesmo numero de|O mesmo numero de
1 2 500 amostras indicado em |amostrasindicado em cada |amostras indicado em
cada Anexo Especifico|Anexo Especifico deste|cada Anexo Especifico
deste RAC. RAC. deste RAC.
O dobro do nimero de|O dobro do numero de|O dobro do numero de
501 a 5.000 amostras indicado em |amostrasindicado em cada |amostras indicado em
’ cada Anexo Especifico|Anexo Especifico deste|cada Anexo Especifico
deste RAC. RAC. deste RAC.
O triplo do numero de|O triplo do numero de|O triplo do nimero de
5.001 a 10.000 amostras indicado em |amostrasindicado em cada|amostras indicado em
' ’ cada Anexo Especifico|Anexo Especifico deste|cada Anexo Especifico
deste RAC. RAC. deste RAC.
O qudadruplo do numero | O quadruplo do nimero de | O quadruplo do nimero de
Igual ou acima|de amostras indicado em | amostras indicado em cada |amostras indicado em
de 10.001 cada Anexo Especifico|Anexo Especifico deste|cada Anexo Especifico
deste RAC. RAC. deste RAC.

6.2.1.3.2.2 A amostragem da tabela 1 deve ser dividida proporcionalmente aos ensaios estabelecidos

pelas tabelas contidas no Anexo Especifico de cada componente automotivo.

6.2.1.3.3 Defini¢do do laboratério

Os critérios para a definicao de laboratério devem seguir as condi¢des descritas no RGCP.

6.2.1.4 Emissao do Certificado de Conformidade

Os critérios para emissao do Certificado de Conformidade devem seguir as condi¢des descritas no RGCP,

aplicando-se o disposto no subitem 6.1.1.6, exceto pela validade do certificado, que é indeterminada.

7. TRATAMENTO DE RECLAMAGOES

Os critérios para tratamento de reclamacgdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.
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8. ATIVIDADES EXECUTADAS POR OCP ACREDITADO POR MEMBRO DO MLA DO IAF

Os critérios para atividades executadas por OCP acreditado por membro do MLA do IAF devem seguir os
requisitos estabelecidos no RGCP.

9. TRANSFERENCIA DA CERTIFICACAO

Os critérios para transferéncia da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

10. ENCERRAMENTO DA CERTIFICAGAO

Os critérios para encerramento da certificacdo devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios gerais para o Selo de Identificacdo da Conformidade estdo contemplados no RGCP e no Anexo
VI.

12. AUTORIZAGAO PARA USO DO SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

Os critérios para autorizacdo do uso do Selo de ldentificacdo da Conformidade devem seguir o
estabelecido no RGCP.

13. RESPONSABILIDADES E OBRIGAGOES

Os critérios para responsabilidades e obrigacdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

14. ACOMPANHAMENTO NO MERCADO

Os critérios para acompanhamento no mercado devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

15. PENALIDADES

Os critérios para aplicagdo de penalidades devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

16. DENUNCIAS, RECLAMAGCOES E SUGESTOES

Os critérios para denuncias, reclamacgdes e sugestdes devem seguir os requisitos estabelecidos no RGCP.

11



ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022

ANEXO ESPECIFICO A - CORRENTES DE TRANSMISSAO

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

Para a certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no item 4.2
deste Anexo.

2. SIGLAS

N3o se aplicam siglas especificas.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNTNBR 164272016 Correntes,—coroas—e—pinhbes—de—motocicletas;,—motonetas;
il tricicl ricicl Bi o todos.d
ensaios

ABNT NBR 16427:2022 Correntes, coroas e pinhdes de motocicletas, motonetas,

ciclomotores, triciclos e quadriciclos — Dimensdes e métodos de
Ensaios (NR)

Redac3do dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

4. DEFINICOES

4.1 Corrente de transmissao

Corrente utilizada em conjunto com rodas dentadas para transmissdo de poténcia entre eixos.
4.2 Familia de Corrente de transmissao

Corrente provenientes de uma mesma unidade fabril e mesmo fabricante, de mesmo nimero da corrente,
passo (mm), diametro do rolo (mm) e distancia entre as placas internas (mm).

4.3 Nomenclatura da familia de Corrente de transmissao
A familia de corrente de transmissdao deve apresentar a seguinte nomenclatura:

- numero da corrente_passo_diametro do rolo_distancia entre as placas internas.

5. PLANO DE ENSAIOS

5.1. Defini¢ao dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao

5.1.1 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR 16427:2022.
(NR)
Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

5.1.2 Deve ser verificado o atendimento de todos os requisitos estabelecidos no RTQ. Os ensaios sdo os
estabelecidos na Tabela 1 a seguir.

12
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Tabela 1: Ensaios para Correntes.

ltem do Ensaio Procedimento Critério de aceitagcdo

RTQ Amostragem Item da norma Item da norma
5.1 Ensaios dimensionais 4.2 4.2

5.2 Exatiddo no comprimento 01 5.2 5.2

5.4 Protecdo da corrente de transmissdo 4.1.5 4.1.5

5.3 Limite minimo de resisténcia a tracdo 5.3.1 5.1

53 Ensaio de fadiga o 5.3.2 5.1

5.3 Durabilidade 01 8.4 8.4.5

Nota 1: Para o ensaio de limite minimo de resisténcia a tragdo, a amostragem é por corrente, e deve ter
um comprimento minimo de cinco passos livres, sendo fixada a maquina de ensaio de tra¢cdo de forma a
permitir o movimento livre aos dois lados de sua linha central no plano de articulagao.

Nota 2: Para o ensaio de durabilidade, o ajuste da folga da corrente deve ser verificado a cada 12h + 2h e
a sua lubrificacdo a cada 6h = 1h. Além disso, para sua realizacdo, é necessdrio que o fornecedor
disponibilize ao laboratdrio de ensaio os outros 2 (dois) componentes.

Nota 3: Correntes simples deverdo ser consideradas reprovadas se, apds sua submetidos ao ensaio de
durabilidade, apresentarem um alongamento superior a 2,25% ou ocorrer sua quebra.

6. ENSAIOS DE MANUTENGAO

O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a Tabela 1.

7. SELO DE IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE

7.1 A identificacdo da conformidade deve ser gravada no produto, de forma clara, indelével contendo
Selo de Identificacdo da Conformidade do Inmetro, conforme dimensdes e propor¢des estabelecidas no
Anexo VI, Figura A.

Nota: Por razbes técnicas, para este componente, estd facultada a aposicdo do Selo de Identificacdo da
Conformidade sem o numero do Registro de Objeto no produto, sendo obrigatério apenas em sua
embalagem.

7.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara e indelével, e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o Selo de Identificagdo da Conformidade, o
nuimero de registro e a logomarca do OCP, seguindo um dos modelos descritos no Anexo VI, Figura B.

8. IDENTIFICAGAO NO PRODUTO/EMBALAGEM
A marcacgao nas correntes de transmissdao e em suas embalagens devem conter no minimo:
a) nome do fornecedor, ou marca, ou a sua abreviatura;

b) nimero da corrente, conforme Tabela 1 do RTQ.

13
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9. MEMORIAL DESCRITIVO

O Memorial Descritivo a ser apresentado pelo fornecedor, conforme item 6.1.1 do RAC, deve ser
codificado para cada familia de corrente de transmissao e conter no minimo as informagdes abaixo:

CARACTERISTICAS GERAIS DA CORRENTE DE TRANSMISSAO
Material:
Numero de correntes:
Passo (mm):
Dimensdes:
- Diametro do rolo (mm):
- Distancia entre as placas internas (mm)
Aplicagao:
Principios construtivos e de funcionamento:

Processo de fabricagao:

ANEXOS

Desenho e/ou Catélogo Técnico;

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: [/

14
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ANEXO ESPECIFICO B — COROA

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICAGCAO

Para a certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia, conforme definido no item 4.2
deste Anexo.

2. SIGLAS

N3o se aplicam siglas especificas.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNTNBR 164272016 Correntes,—coroas—e—pinhbes—de—motocicletas,—motenetas;
il tricicl ricicl Bi o todos.d
ensaios

ABNT NBR 16427:2022 Correntes, coroas e pinhdes de motocicletas, motonetas,

ciclomotores, triciclos e quadriciclos — Dimensdes e métodos de
Ensaios. (NR)

Redac3do dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

4. DEFINICOES

4.1 Coroa

Roda dentada tracionada pelo conjunto de transmissao de poténcia por corrente.
4.2 Familia de Coroa

Coroa proveniente de uma mesma unidade fabril e mesmo fabricante, de mesmo numero da corrente,
passo (mm), didametro do rolo (mm) e distancia entre as placas internas (mm).

4.3 Nomenclatura da familia de Coroa

A familia de coroa deve apresentar a seguinte nomenclatura:

numero da corrente_passo_diametro do rolo_distancia entre as placas internas.
4.4 Conjunto de transmissao de poténcia por corrente

Conjunto composto por corrente, coroa e pinhdo que transmite a poténcia do motor para a roda.

5. PLANO DE ENSAIOS

5.1. Definicao dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao

5.1.1 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR 16427:2022. (NR)

Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024
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5.1.2 Deve ser verificado o atendimento de todos os requisitos estabelecidos no RTQ. Os ensaios sao os
estabelecidos na Tabela 1 a seguir.

Tabela 1: Ensaios para Coroas.

Procedimento Critério de aceitagcdo
Item do Ensaio
RTQ Amostragem | Item da norma Item da norma
5.1 Ensaios dimensionais 72/73/74 72/73/7.4
5.2 Ensaio de dureza Rockwell 01 8.1 8.1.4
Ensaio de aderéncia de camada
5.3 superficial 8.3.1 8.3.1.2
5.3 Ensaio de névoa salina 01 8.3.2 8.3.2.2
52815.2
(Retificacdo
publicada | Durabilidade 01 8.4 8.4.5
no DOU de
12/05/2022)

Nota 1: Para o ensaio de durabilidade, o ajuste da folga da corrente deve ser verificado a cada 12h + 2h e
a sua lubrificacdo a cada 6h = 1h. Além disso, para sua realizacdo, é necessdrio que o fornecedor
disponibilize ao laboratdrio de ensaio os outros 2 (dois) componentes.

6. ENSAIOS DE MANUTENCAO

O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a Tabela 1.

7. SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

7.1 Aidentificacdo da conformidade deve ser gravada no produto, de forma clara, indelével e ndo violdvel
contendo a marca e o nimero de registro no Inmetro, conforme dimensdes e proporc¢des estabelecidas
no Anexo VI, Figura A.

7.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e nao
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o Selo de Identificacdo da Conformidade, o
ndmero de registro e a logomarca do OCP, seguindo um dos modelos descritos no Anexo VI, Figura B.

8. IDENTIFICACI"\O NO PRODUTO/EMBALAGEM

A marcagao nas coroas e em suas embalagens devem conter, no minimo:
a) nome do fornecedor, ou marca, ou a sua abreviatura;

b) nimero de dentes;

¢) numero da corrente correspondente ao mesmo nimero da coroa (somente na embalagem).

9. MEMORIAL DESCRITIVO

O Memorial Descritivo a ser apresentado pelo fornecedor, conforme item 6.1.1 do RAC, deve ser
codificado para cada familia de coroa e conter no minimo as informacgdes abaixo:
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CARACTERISTICAS GERAIS DA COROA
Material:
Numero de correntes:
Passo (mm):
Dimensdes:
- Diametro do rolo (mm):
- Distancia entre as placas internas (mm)
Aplicagao:
Principios construtivos e de funcionamento:

Processo de fabricagao:

ANEXOS

Desenho e/ou Catélogo Técnico;

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: [/

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022
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ANEXO ESPECIFICO C - PINHAO

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

Para a certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia, conforme definido nos itens 4.2
deste Anexo.

2. SIGLAS

N3o se aplicam siglas especificas.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

ABNTNBR 164272016 Correntes,—coroas—e—pinhbes—de—motocicletas;,—motonetas;
il tricicl ricicl Bi o todos.d
ensaios

ABNT NBR 16427:2022 Correntes, coroas e pinhdes de motocicletas, motonetas, ciclomotores,

triciclos e quadriciclos — Dimensdes e métodos de Ensaios. (NR)

Redac3do dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

4. DEFINICOES

4.1 Pinhao

Roda dentada que traciona o conjunto de transmissao de poténcia por corrente.
4.2 Familia de Pinhao

Pinh3o proveniente de uma mesma unidade fabril e mesmo fabricante de mesmo nimero da corrente,
passo (mm), didametro do rolo (mm) e distancia entre as placas internas (mm).

4.3 Nomenclatura da familia de Pinhdao

A familia de pinh3o deve apresentar a seguinte nomenclatura:

numero da corrente_passo_diametro do rolo_distancia entre as placas internas.
4.4 Estriado

Entalhe produzido no centro do pinhdo, tendo como objetivo o acoplamento do eixo motriz.

5. PLANO DE ENSAIOS

5.1. Defini¢do dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao

5.1.1 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR 16427:2022. (NR)

Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024
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5.1.2 Deve ser verificado o atendimento de todos os requisitos estabelecidos no RTQ. Os ensaios sao os
estabelecidos na Tabela 1 a seguir.

Tabela 1: Ensaios para Pinhdo.

ltem do Ensaio Procedimento Critério de aceitagcdo
RTQ Amostragem | Iltem da norma Item da norma
5.1 Ensaios dimensionais 7.2/73/75 72/73/75
5.2 Ensaio de dureza Rockwell o 8.2 Nota 1
5.2 Durabilidade 01 8.4 8.4.5

Nota 1: Para o ensaio de dureza Rockwell, a dureza na superficie do pinhdo tera como critério de aceitagao estar
entre 73 — 84 HRA.

Nota 2: Para o ensaio de durabilidade, o ajuste da folga da corrente deve ser verificado a cada 12h + 2h e
a sua lubrificacdo a cada 6h = 1h. Além disso, para sua realizacdo, é necessdrio que o fornecedor
disponibilize ao laboratdrio de ensaio os outros 2 (dois) componentes.

6. ENSAIOS DE MANUTENCAO

O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a Tabela 1.

7. SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

7.1 Aidentificacdo da conformidade deve ser gravada no produto, de forma clara, indelével e ndo violdvel
contendo a marca e o nimero de registro no Inmetro, conforme dimensdes e proporc¢des estabelecidas
no Anexo VI, Figura A.

7.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e ndo
violavel, impresso (em forma de adesivo ou nao), contendo o Selo de Identificagdo da Conformidade, o
nuimero de registro e a logomarca do OCP, seguindo um dos modelos descritos no Anexo VI, Figura B.

8. IDENTIFICACI"\O NO PRODUTO/EMBALAGEM

A marcagao nos pinhdes e em suas embalagens devem conter, no minimo:
a) nome do fornecedor, ou marca, ou a sua abreviatura;

b) nimero de dentes;

¢) numero da corrente correspondente ao mesmo nimero do pinhdo (somente na embalagem).

9. MEMORIAL DESCRITIVO

O Memorial Descritivo a ser apresentado pelo fornecedor, conforme item 6.1.1 do RAC, deve ser
codificado para cada familia de pinhdo e conter no minimo as informacées abaixo:

CARACTERISTICAS GERAIS DO PINHAO
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Material:
Numero de correntes:
Passo (mm):
Dimensdes:
- Diametro do rolo (mm):
- Distancia entre as placas internas (mm)
Aplicagao:
Principios construtivos e de funcionamento:

Processo de fabricagao:

ANEXOS

Desenho e/ou Catélogo Técnico;

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: [/

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022
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ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022

ANEXO ESPECIFICO D - ESCAPAMENTO

1. AGRUPAMENTO PARA EFEITO DE CERTIFICACAO

Para a certificacdo do objeto deste RAC, aplica-se o conceito de familia, conforme definido nos itens 4.2
deste Anexo.

2. SIGLAS

N3o se aplicam siglas especificas.

3. DOCUMENTOS COMPLEMENTARES

R I ~ o]:l, I 5 I E . I ]ggg' | QQHIR!“

-~ N s I- Fql l l .

Resolugao Contran 993, de 2023 Estabelece os equipamentos obrigatdrios para a frota de veiculos
em circulagdo e relaciona o indice de regulamentacdes sobre
seguranga veicular aplicdveis, de 15 de junho de 2023, do
CONTRAN.

ABNT NBR 17088:2023 Corrosao por exposicao a névoa salina — Métodos de ensaio. (NR)
Redacdo dada pela Portaria Inmetro n? 207/2024

4. DEFINICOES

4.1 Escapamento

Tubo metalico utilizado para a conduc¢ao dos gases oriundos da combustao do motor até a atmosfera.
4.2 Familia de Escapamento

Escapamento proveniente de uma mesma unidade fabril e mesmo fabricante, aplicavel a veiculos de
mesma marca, modelo e cilindradas especificas para motocicletas, motonetas, ciclomotores, triciclos e
guadriciclos.

A familiade pinhiod . I :

4.3 Nomenclatura da familia de Escapamento

A familia de escapamento deve apresentar a seguinte nomenclatura:
marca_modelo_cilindrada.

(Retificacdo publicada no Diario Oficial da Unido de 12/05/2022)
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5. PLANO DE ENSAIOS
5.1. Defini¢dao dos Ensaios Iniciais, Amostragem e Critérios de Aceitacao
5.1.1 Os ensaios iniciais devem ser realizados de acordo com a norma técnica ABNT NBR 8094:1983.

5.1.2 Deve ser verificado o atendimento de todos os requisitos estabelecidos no RTQ. Os ensaios sao os
estabelecidos na Tabela 1 a seguir.

Itemdo. Procedimento W
RTQ Ensaio

aceitagao

Amostragem eferéncia Item da norma

Analise dimensional e condi¢des de >\ 5y
>1 acabamento RTQ Inspecdo Visual

= - - 01 =
Protecao a queima evido a toques Reso Contran n®
5.2 aciden@is/dwas’d/ 228 de [tem 10 e Anexo

__5.2— Resisténcia a corrosdo 01 ABNT NBR 8094:1983 \2\

do Procedimento Critério
RTQ aceitacao

Ensai

Amostragem | Referéncia Item da norma

Andlise  dimensional .|

A . RT I ao Visual
> condi¢cdes de acabamento Q nspegao Visua
59 Protecdo a queimaduras Resolugao Contran ltem 10 e

devido a toques acidentais”| | ~n2 228, de 2007 Anexo
52 5.3 01
(Retlflcagao ABNT NBR
publicada

sténcia a corrosao 8094:1983 \

Retificacs T DidrioOficialdaini 12/05/2022.

il
7/%1722)
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ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022

Tabela 1: Ensaios para Escapamentos

. Critério de
Procedimento o
Item do aceitacao
RTQ Ensaio
Amostragem | Referéncia Item da norma
Anli . ional
5.1 na |§e~ dimensiona © 01 RTQ Inspecgao Visual
condicbes de acabamento
59 Protecdo a queimaduras Resolucdo Contran n2 | Anexo |, Tabela 4
' devido a toques acidentais 993, de 2023 e Anexo Il
A o ABNT NBR
5.2 Resisténcia a corrosao 01 17088:2023 5.2.1
(NR)

Redacdo dada pela Portaria Inmetro n2 207/2024

Nota: A inspecdo visual deve ser realizada para verificar a existéncia de rebarbas ou cantos vivos nos
pontos de fixacdo do escapamento, bem como a existéncia de furos ou trincas ao logo de seu corpo.

6. ENSAIOS DE MANUTENCAO

O OCP deve realizar, a cada ano, um ensaio completo, de acordo com a Tabela 1.

7. SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

7.1 Aidentificacdo da conformidade deve ser inserida no produto, de forma clara, indelével e ndo violavel
(gravada ou em forma de adesivo), contendo a marca e o numero de registro no Inmetro, conforme
dimensdes e proporgdes estabelecidas no Anexo VI, Figura B.

7.2 A identificacdo da conformidade deve ser gravada na embalagem, de forma clara, indelével e nao
violavel (na forma de adesivo ou processo de grava¢do/estampagem/impressdo), contendo o Selo de
Identificacdo da Conformidade, o nimero de registro e a logomarca do OCP, seguindo um dos modelos
descritos no Anexo VI, Figura B, quando aplicavel.

8. IDENTIFICACI"\O NO PRODUTO/EMBALAGEM
A marcagao do escapamento deve conter, no minimo:
a) nome do fornecedor, ou marca, ou a sua abreviatura;

b) identificacdo do lote ou série de fabricacdo.

9. MEMORIAL DESCRITIVO

O Memorial Descritivo a ser apresentado pelo fornecedor, conforme item 6.1.1 do RAC, deve ser
codificado para cada familia de escapamento e conter no minimo as informacg6es abaixo:
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CARACTERISTICAS GERAIS DO ESCAPAMENTO
Material:

Dimensdes:

Aplicacao:

Principios construtivos e de funcionamento:
Processo de fabricagao:

Marca:

Modelo:

Cilindrada:

ANEXOS

Desenho e/ou Catélogo Técnico;

Data do Documento

Assinaturas dos responsaveis do fornecedor

Analisado pelo OCP em: [/

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022
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NI

INMETRO

ANEXO VI - SELO DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE

Figura A

— Area de ndo interferéncia —

REG XXXXXX/ANO

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
a alteracao deve respeitar
as devidas proporcdes.

Tamanho real

5|“""|'|[I

FREG KM AND

— Area de ndo interferéncia —

XXXXXX/ANO

Tamanho minimo

Importante ressaltar que
a alteracéo deve respeitar
as devidas proporcdes.

Tamanho real

5.|1-m|: I

HEHRAND
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OCP 0001

Pantone 1235
100%
80%

CMYK

C2 M34Y94 KO
C2 M27Y90 KO

Tamanho minimo

50 mm

OC# 0001

Compacto

Seguranca

: 20mm

ocrooce  INMETRO

Registro
XXX XXXI/ANO

ANEXO DA PORTARIA INMETRO N2 71/2022
Figura B

Fonte
Univers
Univers Black

Seguranca

Registro
XXX XXX/Ano

oo Compulsorio  INMETRO

Tons de Cinza
B 100%
B 90%
m 70%

Seguranca

Registro
XXX XXX/Ano

oror Compulsoério INMETRO
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